SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA WYKONANIA I ODBIORU
ROBOT BUDOWLANYCH
ST-03

GLADZIE GIPSOWE

1.Wstep.

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
gladzi gipsowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie gtadzi gipsowych.

Gladzie gipsowe stanowig warstwe wygtadzajaca istniejace podtoze, ktorym moze by¢ uprzednio wykonany
tynk, §cianka lub oktadzina gipsowo-kartonowa. Nanoszone sg recznie.

Do prac tymczasowych i towarzyszacych nalezy zaliczy¢:

- zeskrobanie starej i tuszczacej si¢ farby,

- zagruntowanie podlozy

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

1.4.1. Na potrzeby niniejszej specyfikacji definiuje si¢ nastgpujace pojecia:

Sucha mieszanka gipsowa - materiat sktadajacy si¢ ze specjalnie dobranych spoiw, wypehiaczy i domieszek
modyfikujacych wlasno$ci robocze oraz cechy reologiczne zaprawy.

Modyfikowane spoiwa gipsowe ze wzgledu na przeznaczenie mozna podzieli¢ na:

- gipsy tynkarskie,

- gipsy szpachlowe,

- tynki cienkowarstwowe,

- gladzie.

Tynk cienkowarstwowy i gladz - gotowa mieszanka produkowana na bazie spoiwa gipsowego lub maczki z
dodatkiem wypetniaczy mineralnych oraz sktadnikéw poprawiajgcych plastycznos¢ i reologie. Stuzy do
wykonywania pocienionych wypraw na réwnych podtozach betonowych oraz na tynkach cementowych i
cementowo-wapiennych wewnatrz pomieszczen.

Sucha mieszanka tynkarska — mieszanina spoiw mineralnych, wypetiaczy, domieszek lub dodatkow
modyfikujacych, ewentualnie pigmentow, przygotowana fabrycznie lub na placu budowy.

Masa tynkarska — masa otrzymana przez zarobienie woda lub specjalng substancja suchej mieszanki tynkarskiej.
Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwiaca, ktora nadaje kolor masie tynkarskie;j.
Okres przydatnosci mieszanki — okres, w ktorym sucha mieszanka tynkarska przechowywana

w opakowaniu fabrycznym spelnia wymagania odpowiednio do rodzaju mieszanki.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz ich zgodnos¢ SST i poleceniami Inspektora
nadzoru.

2. Materialy.

2.1. Gips szpachlowy

- typu G stuzacy do wyrownywania i szpachlowania podtozy gipsowych, np. ptyt gipsowych, tynkow
gipsowych.

- typu B stosowany do wyro6wnywania podtozy wykonywanych z betonu, tynkow cementowych

i cementowo-wapiennych oraz wykonywania gtadzi na tych podtozach. Moze by¢ naktadany

na gladkie podtoze budowlane lub na odnawialne stare podioze tynkarskie.

Wszystkie wyzej wymienione mieszanki podlegaja ocenie wlasciwosci fizycznych i uzytkowych zgodnie z
wymaganiami i metodami badawczymi okre§lonymi w normach:

- PN-B-30041:1997 Spoiwa gipsowe. Gips budowlany



- PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.

Preparaty do gruntowania podtozy

- z6tty lub mlecznobialy przeznaczony do gruntowania podtozy mineralnych w celu obnizenia ich chtonnosci,
utwardzenia powierzchni i zwigkszenia przyczepnosci miedzywarstwowej (preparat stosowany gtownie pod
pocienione wyprawy gipsowe).

2.2 Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skraplania podtoza stosowa¢ mozna wode¢ odpowiadajaca wymaganiom
normy PN-EN 1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfika

pobierania probek, badania i ocenia przydatnosci wody zarobowej do betonu w tym wody odzyskanej z
procesow produkcji betonu". Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociaggowa wode pitng.
Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.3 Materialy pomocnicze :

- srodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

- srodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen,

2.4 Dostarczone materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

3. Sprzet

Wykonawca jest zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprze¢tu, ktory nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robot, jak tez przy wykonywaniu czynnosci
pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wyladunku materiatow.
Sprzet bedacy wlasnoscig wykonawcy lub wynajety ma by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy.
Powinien on by¢ zgodny z normami $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca powinien dostarczy¢ inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. Transport

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania tylko takich srodkow transportu, ktore nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ robot i wlasciwosci przewozonych materiatow.
4.1. Pakowanie gipsu
Gips nalezy pakowa¢ w worki papierowe WK, co najmniej trzywarstwowe wg PN-P-79005:1976 (PN-76/P-
79005). Masa worka z gipsem powinna wynosi¢ 25kg + I kg lub 40kg + 2kg. Gips budowlany sprzedawany w
ilosci ponizej 15kg powinien by¢ pakowany w torby papierowe co najmniej dwuwarstwowe wg PN-P-
79003:1991 (PN-91/P- 79003). Na workach lub torbach powinien by¢ umieszczony wyrazny napis zawierajacy:
- nazwe, symbol odmiany i gatunek gipsu,
- nazw¢ wytworni i adres,
- mas¢ worka lub torby z gipsem,
- date wysylki.
Ponadto na opakowaniach mniejszych, ponizej 15kg zaleca si¢ umieszczanie wskazowek dotyczacych sposobu
przygotowania zaczynu gipsowego.
4.2. Transport gipsu
Gips w opakowaniach 25 i 40kg nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych
go przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniem i uszkodzeniem opakowan. Gips pakowany mozna uktadac i
przewozi¢ w stosach lub na paletach. Liczba warstw jak przy magazynowaniu. Ladunek na palecie powinien by¢
zabezpieczony w ten sposob, aby tworzyt wraz z paleta stabilna jednostke tadunkowa.
4.3. Magazynowanie i przechowywanie gipsu
Gips powinien by¢ przechowywany, w oryginalnych, zamknigtych opakowaniach,
w pomieszczeniu suchym i warunkach zabezpieczajacych go przed zawilgoceniem
i zanieczyszczeniem.
Gips workowany nalezy uktada¢ w stosy na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze. Miedzy stosami i
przy $cianach nalezy pozostawi¢ wolna przestrzen umozliwiajaca dostgp
do kazdego stosu. Dopuszczalna liczba warstw - 8 dla workow po 40kg i 10 dla workow po 25kg.
4.4. Emulsj¢ gruntujaca nalezy przewozi¢ i przechowywac w szczelnie zamknietych opakowaniach, w suchych
warunkach, w temperaturze dodatniej. Chroni¢ przed przegrzaniem. Okres przydatnosci do uzycia emulsji
wynosi 12 miesigcy od daty produkcji umieszczonej na opakowaniu.
4.5. Sktadowanie materiatow potrzebnych do wykonania robdt tynkarskich musi by¢
w pomieszczeniach zamknietych, zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.



5. Wykonanie robét
5.1. Warunki przystgpienia do robot.
Do wykonania robot tynkarskich nalezy przystapi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz przygotowaniu i kontroli i materiatow.
5.2. Warunki prowadzenia robét.
Roboty tynkarskie powinny by¢ prowadzone :
- w temperaturze nie nizszej niz + 5° C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastapi spadek
temperatury ponizej 0° C,
- w temperaturze nie wyzszej niz 25° C, z dodatkowym zastrzezeniem , by temperatura podtoza nie przewyzszala
20°C,
- w nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robot budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”,
- elementy, ktore w czasie robot tynkarskich moga ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i
ostoni¢ przed zabrudzeniami farbami,
- prace tynkarskie i gruntujace nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta uzytych materiatow, ktora
powinna zawiera¢ m.in.:

- sposob przygotowania tynku, gladzi i impregnatu,

- sposob naktadania ww. materiatéw, w tym informacja o narzedziach ( np. pedzle, walki, agregaty

malarskie ),

- krotno$¢ naktadania warstw,

- czas mi¢dzy nakladaniem kolejnych warstw,

- zalecenia odnosnie mycia narze¢dzi,

- zalecenia w zakresie bhp.
5.3. Przygotowanie podloza
Podtoze powinno by¢ suche, oczyszczone z kurzu, brudu, olejoéw, thuszczéw 1 wosku. Wszystkie luzne, nie
zwigzane wlasciwie z podlozem warstwy nalezy przed zastosowaniem emulsji usunacé.
Przygotowanie podloza polega tez na jego zagruntowaniu w celu zwigkszenia przyczepnos$ci warstwy
naktadanego gipsu. Uzyskuje si¢ to przez stosowanie preparatow gruntujacych.
Preparat gruntujacy najlepiej nanosi¢ na podtoze w postaci nie rozcienczonej, jednokrotnie watkiem lub pedzlem
jako cienka i rtownomierng warstwe. Przy bardzo chtonnych i stabych podtozach, do pierwszego gruntowania
mozna zastosowa¢ emulsj¢ rozcienczong czysta woda
w proporcji 1:1. Po wyschnigciu pierwszej warstwy, gruntowanie nalezy powtdrzy¢ emulsjg bez rozcienczenia.
Uzytkowanie powierzchni nalezy rozpocza¢ po wyschnigciu emulsji, czyli po ok. 2 godzinach
od jej natozenia.
5.4. Przygotowanie zapraw tynkarskich
Zaprawy musza by¢ przygotowane zgodnie ze zaleceniami producenta przez wsypanie odmierzonej ilosci
mieszanki do okreslonej ilosci wody. W przypadku postgpowania odwrotnego powstana grudy, a zaprawa bedzie
trudna do wlasciwego zamieszania. W celu doktadnego wymieszania nalezy stosowa¢ mieszadla mechaniczne,
np. naktadki na wiertarki.
Dobrze przygotowana zaprawa ma konsystencje masta i nie zawiera zadnych grudek.
Poniewaz tynki na bazie gipsu maja szybki czas wiazania, nalezy przygotowac taka ilo$¢ zaprawy, ktora zostanie
wykorzystana w ciagu 45 minut. Po uptywie tego czasu masa tynkarska traci swoje plastyczne wlasciwosci.
Bardzo istotne jest, aby kazdy kolejny zardb gipsowy wykonany byt w czystym naczyniu, poniewaz zwigzane
pozostato$ci moga znacznie przys$pieszy¢ czas wigzania i utrudnic prace.
5.4. Wykonywanie robo6t
Szpachlowanie
Przygotowanag mas¢ szpachlowa naklada si¢ na Sciang rowna warstwa o grubo$ci 1-5Smm
za pomocg szpachelki z tworzywa sztucznego lub ze stali nierdzewnej, silnie dociskajac material do podtoza.
Masg naniesiong na $ciang wyrdéwnuje si¢ paca, a po stwardnieniu ewentualne nierd6wnosci mozna usungé,
szlifujac powierzchnie odpowiednia siatka lub papierem $Sciernym. Nastepnie powierzchnie nalezy ponownie
zaszpachlowac¢ jak najciensza warstwa i delikatnie przeszlifowac.
W przypadku, gdy nalezy wygladzi¢ powierzchnie w ciagu jednego dnia i unikna¢ jednego szlifowania, efekt ten
mozna uzyskag, stosujac technologie ,,mokre na mokre". Druga warstwe gladzi nanosi si¢ wowczas juz po 20
minutach od nalozenia pierwszej warstwy.

5. Kontrola jakoSci

6.1 Badania przed przystapieniem do robo6t tynkarskich.

Sprawdzenie wygladu i czystos$ci powierzchni pod tynkowanie.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle.



6.2 Badania w czasie robot.
Badania w czasie rob6t polegaja na sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych robdt tynkarskich ze specyfikacja
techniczng i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczego6lno$ci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonanych robot w zakresie naktadania powtok.
6.3 Badania w czasie odbioru.
- Badanie powtok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania nie wczesniej niz po
14 dniach.
- Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej niz 5° C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej niz 65 %.
- Ocena jakosci powtok tynkarskich obejmuje :
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnos$ci barwy i polysku,
sprawdzenie odpornos$ci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Badania w czasie odbioru robdt przeprowadza si¢ celem oceny czy spetnione zostalty wszystkie wymagania
dotyczace wykonanych robo6t tynkarskich, w szczeg6lnosci w zakresie :

- zgodnosci ze specyfikacja techniczng i wprowadzonymi zmianami,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidlowosci przygotowania podiozy,

- jakos$ci powlok tynkarskich.
Przy badaniach w czasie odbioru robot pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem do
robot i trakcie ich wykonania.
Metoda przeprowadzania badan powtok tynkarskich w czasie odbioru robét :
- sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w §wietle rozproszonym z odleglosci
0,5 m,
- sprawdzenie zgodno$ci barwy i polysku — przez porownanie w §wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powloki z wzorcem producenta,
- sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie,
- sprawdzenie przyczepnosci powtoki ,
- sprawdzenie odporno$ci na zmywanie.
Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole robot i jakosci materiatow. Minimalne wymagania co do
zakresu badan i ich czestotliwos¢ sg okreslone w ST, normach, aprobatach technicznych i wytycznych. W
przypadku, gdy nie zostaty one tam okres$lone, inspektor nadzoru inwestorskiego ustali jaki zakres kontroli jest
konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robdt zgodnie z umowa. Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i
prowadzeniem badan materialdow ponosi wykonawca.

6. Obmiar robot
Jednostka obmiarowg robot jest m,

8. Odbiodr robét

8.1. Odbiér podioza

Nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do roboét. Jezeli odbiér podtoza odbywa si¢ po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podloze oczysci¢ i umy¢ woda.

8.2. Wymagania przy odbiorze

Gladzie nalezy przy kontroli odchylen powierzchni i krawedzi traktowac jak tynki kategorii III wg normy PN-
70/B-10100.

Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. 111 od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej — nie
wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na catej dlugosci taty kontrolnej 2 m.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wiecej niz 4mm w pomieszczeniu,

poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni migdzy
przegrodami pionowymi ($ciany, belki itp.).

Krawedzie i profile musza wykazywac idealnie prostoliniowy przebieg, nie moga by¢ naruszone ani pofalowane.
Osadzone elementy wbudowane nalezy otynkowaé¢ réwnomiernie na calym obwodzie, tzn. ze np. listwa okienna
powinna by¢ osadzona przy zachowaniu jednakowej szerokosci, a o$cieznica musi by¢ na catym obwodzie
roOwnomiernie szeroka (rownomiernie osadzona).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordw soli przenikajacych z
podtoza, pilsni itp.,



trwale $lady zaciekéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostateczne;j
przyczepnosci tynku do podtoza.

9. Podstawa platnoSci

Placi si¢ za ustalong ilo§¢ m* powierzchni §éciany wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzgtu,

- obshuge sprzetu nie posiadajacego etatowej obstugi,

- ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie rob6dt na wysokosci,

- przygotowanie materiatow,

- przygotowanie podtozy,

- wykonanie prac tynkarskich,

- umocowanie i zdjgcie listew tynkarskich,

- osiatkowanie bruzd,

- reperacje tynkow po dziurach i hakach,

- usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstalych w czasie wykonywania robot,

- oczyszczenie miejsca pracy z materialow zabezpieczajacych ,

- likwidacje¢ stanowiska roboczego

10. Przepisy zwiazane
PN-EN 13279-2:2005(U) Spoiwa i tynki gipsowe. Cz¢$¢ 2. Metody badan..
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-65/B-10101 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania przy odbiorze..
PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe. Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy.
PN-C-81906:2003 Wodorozcienczalne farby i impregnaty do gruntowania..

10.3. Normy

PN-92/B-01302

PN-B-30041:1997

PN-B-30042:1997

PN-EN 1008:2004

Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych ( tom I, czg$¢ 4 ) Arkady, Warszawa
1990 r.

Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB cze$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:
Powtoki malarskie zewnetrzne 1 wewngtrzne. Warszawa 2003 r.



