
   ST-06

       Kod 44112200-0

     Oznaczenie kodu według Wspólnego Słownika Zamówień (CPV)

POSADZKI Z WYKŁADZIN RULONOWYCH PVC 19dB

1. WSTĘP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegółowej specyfikacji technicznej (SST) są wymagania dotyczące wykonania i odbioru 
robót posadzkarskich .

1.1. Zakres robót objętych ST

Roboty, których dotyczy specyfikacja, obejmują wszystkie czynności mające na celu:
• Wyrównanie podłoży masą wygładzającą
• Ułożenie wykładziny heterogenicznej 

Specyfikacja obejmuje montaż wykładzin przy użyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych fabrycznie.
1.2. Określenia podstawowe

Podstawowe określenia i definicje są zgodne z obowiązującymi normami oraz prawem budowlanym.
2. Materiały 

2.1.  Wymagania ogólne dotyczące właściwości materiałów i wyrobów.
Zastosowane materiały powinny posiadać wymagane certyfikaty, znak bezpieczeństwa CE, atesty zgodne z 
obowiązującymi normami oraz prawem budowlanym. Materiały powinny być zgodne z dokumentacją projektową i 
opisem technicznym.
2.2.  Rodzaje materiałów

2.2.1. Wykładzina 

Heterogeniczna wykładzina PVC do zastosowania obiektowego Sarlon 19dB

• heterogeniczna wykładzina akustyczna z PVC, w szerokości 2 m
• gwarancja braku ftalanów

• dodatkowe zabezpieczenie powłoką ochronną (warstwą poliuretanu) - XtremPUR

• klasa użytkowa EN 685 - 34/42  

• grubość warstwy użytkowej EN 429 - 0,7 mm 
• grubość całkowita wykładziny EN 428 – 3,4 mm 
• średnie wgniecenie resztkowe EN 433 - 0,08 mm  
• klasa antypoślizgowości DIN 51130 – R10

• waga całkowita EN 430 – 2900 g/m2 
• tłumienie odgłosów uderzeniowych EN ISO 717-2 - 19dB 

• pochłanianie dźwięków w pomieszczeniu - L n,e,w < 65 dB, Klasa A

• pochłanianie dźwięku EN ISO 354 - αw = ± 0,05

• odporność na krzesła na kółkach ISO 4918 – tak

• Aktywność antybakteryjna ISO 22196 lub ISO 846 hamuje wzrost >99 %

• odporność na zaplamienia EN 423 – doskonała

• reakcja na ogień EN 13501-1 – Bfls1

• Stabilność wymiarowa EN-ISO 23999 ≤ 0,10 %

• trwałość kolorów EN ISO 105-B02 - 7
• klasa ścieralności EN 660-2 – grupa T

• emisja do powietrza: TVOC w ciągu 28 dni EN 16516 - < 0,01 mg/m3

• zgodna z REACH - tak

• długość rolki EN 426 - min 25 mb (mniej łączeń) 
• posiada deklarację właściwości użytkowych produktu zgodną z PN EN 14041

2.2.2. Sznur do spawania wykładzin

Sznur do zgrzewania na gorąco wykładzin PVC w kolorze przeznaczonym do koloru spawanej wykładziny o średnicy 
4mm
2.2.3. Roztwór do gruntowania 

Dyspersyjny środek gruntujący Forbo 044 przeznaczony do zagruntowania chłonnych lub nie chłonnych mineralnych 
podłoży przed zastosowaniem zaprawy wygładzającej
2.2.4. Masa wygładzająca 



Zaprawa wyrównująca Forbo 975 służy do wyrównywania stropów betonowych, posadzek cementowych i 
anhydrytowych pod wszelkiego rodzaju wykładziny
2.2.5. Klej do wykładzin

Klej do wykładzin PVC Forbo 522 do przyklejenia wykładziny do podłoża 
Klej kontaktowy Forbo 233 do przyklejenia wywiniętego cokołu z wykładziny do ściany
2.2.6. Listwa wyobleniowa 

Listwa narożna 25mm x 25mm wypełniająca narożnik ściany z podłożem, na którą klejony jest cokół z wykładziny 
wywijany na ścianę
3. Sprzęt

3.1. Wymagania dotyczące sprzętu i maszyn do wykonywania robót budowlanych
Wykonawca zobowiązany jest do używania takiego sprzętu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wpływu na jakość 
wykonywanych robót.
3.2. Sprzęt do wykonywania robót
Roztwór gruntujący rozprowadzamy wałkiem. Do mieszania masy wygładzającej powinno być używane mieszadło 
mechaniczne, którego maksymalne obroty nie przekraczają 600 obr./min (wyższe obroty wpływają na pogorszenie 
parametrów masy i jej nadmiernego napowietrzania). Masę rozprowadzamy za pomocą rakli zębatej i odpowietrzamy 
odpowiednim wałkiem odpowietrzającym.
Do ewentualnego szlifowania niewielkich, miejscowych nierówności podłoża pod wylewkę wygładzającą i równania 
powierzchni wylewki po wyschnięciu powinno się używać jednotarczową szlifierkę do podłoży (140 – 180 obr./min). 
Klej rozprowadzamy przy pomocy pacy z grzebieniem zębatym (A2). Walec o wadze min. 50 kg do dociśnięcia 
wykładziny i usunięcia ewentualnego powietrza pozostającego przy klejeniu brytów wykładziny. Nagrzewnica 
elektryczna i rolka dociskowa do montażu cokołów. Frezarka ręczna i mechaniczna do frezowania połączeń wykładzin 
pod spawanie. Spawarka ręczna lub automat spawalniczy do łączenia brzegów wykładzin na gorąco.

4. Transport

4.1. Wymagania dotyczące środków transportowych.
Wykonawca jest zobowiązany do stosowania tylko takich środków transportu, jaki nie wpłynie niekorzystnie na stan i 
jakość transportowanych materiałów.

5. Wykonanie robót 

5.1. Wymagania ogólne dla podłoży pod wykładziny 
Podłoże, na którym może być ułożona wykładzina, powinno być stabilne, suche, twarde i gładkie do pomiaru używamy 
wyskalowanego klina oraz łaty niwelacyjnej o długości 2m (różnica poziomu nie może przekraczać 2mm). Należy 
sprawdzić wilgotność podłoża. Maksymalna wartość wilgotności dla jastrychu cementowego pod wykładziny naturalne 
wynosi 2,0 CM - %. W przypadku stwierdzenia zabrudzeń i niewielkich nierówności należy je przeszlifować maszyną 
jednotarczową z odpowiednią tarczą. Przeszlifowane podłoże należy odkurzyć przy pomocy odkurzacza 
przemysłowego. 
Dylatacje technologiczne/przeciwskurczowe i szczeliny w podłożu powinny być wypełnione i trwale zamknięte.

5.2. Gruntowanie i wylewanie mas.
Po dokonaniu niezbędnych czynności związanych z przygotowaniem podłoża przystępujemy do gruntowania. W 
zależności od rodzaju podłoża dobieramy odpowiedni grunt (podłoże nasiąkliwe lub nienasiąkliwe) przystępujemy do 
wylewania masy. Grubość masy wygładzającej powinna wynosić w zakresie od 2mm do 5mm. Po wylaniu masę 
rozprowadzamy na podłożu raklą zębatą a odpowietrzamy specjalnym wałkiem odpowietrzającym. Po wyschnięciu 
szlifujemy powierzchnię w celu pozbycia się tzw. „mleczka cementowego”.

5.3. Instalacja wykładzin.
Przed instalacją wykładzin należy sprawdzić numery serii w celu uniknięcia różnic w odcieniach (do jednego 
pomieszczenia należy dobierać wykładzinę z tej samej serii produkcyjnej). Wykładzina przed instalacją powinna być 
przechowywana w pomieszczeniu ok. 24h w celu przejęcia temperatury otoczenia (min. 18ºC). Po tym okresie należy 
docinać arkusze wykładziny. Przy pomocy odpowiedniej pacy z grzebieniem zębatym rozprowadzamy klej na całym 
wyznaczonym linią podłożu. Do klejenia wykładzin na podłożu używamy klejów dyspersyjnych (na bazie wody). W 
przypadku cokołów używamy kleju kontaktowego (pokrywamy nim zarówno powierzchnię ściany jak i wykładziny i 
pozostawiamy do wyschnięcia powierzchni kleju). Po wstępnym odparowaniu kleju ( około 15 min) dociskamy 
wykładzinę do podłoża, następnie używając walca min 30kg pozbywamy się powietrza spod wykładziny (najpierw w 
poprzek, następnie wzdłuż arkusza). Następnie czynność powtarzamy na drugiej połowie arkusza. W celu wywinięcia 
wykładziny na ścianę należy podgrzać wykładzinę nagrzewnicą elektryczną, a rolką dociskową przycisnąć wykładzinę, 
aby dokładnie przylegała w miejscu łączenia się ściany z podłogą. Narożnik wewnętrzny wykonujemy na jednej ze 
ścian pod kątem 45º (unikamy cięcia i łączenia w miejscu łączenia się dwóch ścian). Narożnik zewnętrzny wykonujemy
w ten sposób, że odginamy wykładzinę w miejscu styku podłoża z narożnikiem. Tniemy z jednej strony pod kątem 45º, 
nadmiar przesuwamy na drugą stronę. Brakującą część cokołu wykonujemy z dodatkowego trójkąta wyciętego z 
wykładzin. Aby trójkąt lepiej się układał, frezujemy go na lewej stronie frezarką ręczną. Dopasowujemy trójkąt, 
ewentualny nadmiar docinamy tak, aby krawędzie idealnie się stykały. Po wykonaniu wszelkich prac związanych z 



docinaniem i obróbką wykładzin, przyklejamy cokół klejem kontaktowym. Po upływie 24h możemy przystąpić do prac 
związanych ze „spawaniem wykładzin”. Dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od płaszczyzny poziomej nie 
powinno być większe niż 2mm/m oraz 5mm na całej długości lub szerokości pomieszczenia.  

5.4. Spawanie wykładzin
Pierwszą czynnością, jaką należy wykonać jest frezowanie wykładziny. Wykładzinę frezujemy na 2/3 grubości 
wykładziny. Prawidłowo i fachowo wykonany frez ma wpływ na wygląd połączonych brytów wykładziny. Do tych prac
używamy frezarki ręcznej lub mechanicznej. Po wykonaniu frezowania możemy przystąpić do spawania na gorąco. 
Używając spawarek ręcznych lub automatu spawalniczego wprowadzamy sznur w styki wykładziny. Kolejną 
czynnością jest ścięcie nadmiaru sznura. Ścinanie odbywa się w dwóch etapach – pierwszy z nich to ścięcie jeszcze 
ciepłego sznura przy pomocy noża z płytką. Drugi po ostygnięciu sznura bezpośrednio na wykładzinie. Zbyt szybkie 
ścięcie może spowodować skurczenie, zapadanie się sznura w procesie stygnięcia.


